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1. Общие положения 
1.1  Программа подготовки квалифицированных рабочих, служащих по профессии среднего профессионального образования 150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы), реализуемая государственным бюджетным образовательным учреждением начального профессионального образования Ростовской области профессиональным лицеем №1.  

1.2. Нормативные документы для разработки ППКРС  среднего профессионального образования по профессии 150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы). 

1.3 Общая характеристика программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих по профессии 150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы).  

1.3.1. Цель (миссия) ППКРС. 

1.3.2.Срок освоения ППКРС. 

1.3.3.Трудоемкость ППКРС. 

1.4. Требования к абитуриенту. 

2. Характеристика профессиональной деятельности выпускника ОПОП НПО по профессии 150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы). 
2.1. Область профессиональной деятельности выпускника. 

2.2. Объекты профессиональной деятельности выпускника.
2.3. Виды профессиональной деятельности выпускника. 

3. Компетенции выпускника по профессии 150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы), формируемые в результате освоения данной ППКРС. 
4. Документы, регламентирующие содержание и организацию образовательного процесса при реализации ППКРС среднего профессионального образования по профессии 150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы. 
4.1. Учебный план. 

4.2. Рабочие программы учебных предметов, дисциплин, модулей. 

4.3. Программы учебной и производственной практик. 

5. Фактическое ресурсное обеспечение ППКРС по профессии 150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы) в ГБОУ НПО РО ПЛ №1 .
5.1. Педагогические кадры. 

5.2. Учебно-методическое и информационное обеспечение учебного процесса. 

5.3. Материально-техническое обеспечение учебного процесса.
6. Характеристики среды ГБОУ  НПО РО ПЛ№1, обеспечивающие развитие общекультурных(социально-личностных) компетенций выпускников. 
7. Нормативно-методическое обеспечение системы оценки качества освоения обучающимися среднего профессионального образования по профессии 150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы). 
7.1. Фонды оценочных средств для проведения текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации. 

7.2. Итоговая государственная аттестация выпускников. 

8. Другие нормативно-методические документы и материалы, обеспечивающие качество подготовки обучающихся.
9.Приложения. 

2. 1.Общие положения. 
1.1. Программа подготовки квалифицированных рабочих, служащих (ППКРС), реализуемая государственным бюджетным образовательным учреждением начального профессионального образования Ростовской области профессиональным  лицеем №1 по направлению подготовки 150700 Машиностроение 150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы),  представляет собой систему документов, разработанную и утвержденную лицеем  с учетом требований рынка труда на основе Федерального государственного образовательного стандарта по профессии среднего профессионального образования (СПО), утвержденного приказом Министерства образования и науки Российской Федерации № 842 от 02 августа 2013 года. 

ППКРС регламентирует цели, ожидаемые результаты, содержание, условия и технологии реализации образовательного процесса, оценку качества подготовки выпускника по данному направлению  и включает в себя: учебный план, рабочие программы учебных  дисциплин, модулей и другие материалы, обеспечивающие качество подготовки обучающихся, а также программы учебной и производственной практик, календарный учебный график и методические материалы, обеспечивающие реализацию соответствующей образовательной программы. 
1.2. Нормативные документы для разработки ОПОП НПО по направлению подготовки 150700 Машиностроение 150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы) 
Нормативную правовую базу разработки ППКРС СПО составляют: 

- Конституция Российской Федерации; 

- Федеральный закон об образовании от 29.12.2012 г. N 273-ФЗ; 

- Порядок организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам среднего профессионального образования, приказ Минобрнауки России от 14.06.2013 г. № 464;
 - Санитарно-эпидемиологические требования к организации учебно-производственного процесса в образовательном учреждении начального профессионального образования СанПиН 2.4.3.1186-03, утвержденные Постановлением Главного государственного санитарного врача Российской Федерации от 30.09.2009 N 59;
- приказ Министерства образования и науки Российской Федерации «02» августа 2013 г. №842; «Об утверждении и введении в действие Федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по профессии 150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы); 

- Нормативно-методические документы Министерства образования и науки Российской Федерации; 

- Федеральный государственный образовательный стандарт (ФГОС) профессии 150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы), утвержденный приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от «02» августа 2013 г. №842, зарегистрирован в Минюсте России 20.08.2013 № 29669;
- Устав ГБОУ  НПО  РО Профессионального лицея №1.
1.3. Общая характеристика ППКРС СПО по профессии 150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы) 
 1.3.1. Цель (миссия) ППКРС СПО по направлению подготовки 150700 Машиностроение 150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)  
Обеспечение образовательного процесса, направленного на формирование компетенций базовой подготовки, удовлетворяющих потребностям кадрового рынка. 

В области воспитания целями являются: развитие у обучающихся таких качеств личности, как ответственность, чувство долга, гражданственность, патриотизм, следование гуманистическим идеалам, уважение прав человека и норм закона, стремление к саморазвитию и раскрытию своего творческого потенциала, владение культурой мышления, умение критически оценивать собственные достоинства и недостатки, выбирать пути и средства развития первых и устранения последних, а также формирование общекультурных (общенаучных, социальных, информационных и др.) компетенций. 

В области обучения общими целями являются: 

· понимание сущности и социальной значимости своей будущей профессии, проявление к ней устойчивого интереса; 

· умение организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем; 

· умение анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы; 

· осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач; 

· использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности. 

Цели обучения сформированы на основании квалификационных требований к уровню подготовки выпускника, содержащихся в ФГОС СПО, конкретизированы и дополнены, исходя из специфики деятельности в регионе, к которой готовится выпускник ГБОУ  НПО РО ПЛ №1.
1.3.2. Срок освоения ППКРС СПО по направлению подготовки 150700 Машиностроение 150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)  
	Уровень образования, необходимый для приема на обучение по ППКРС
	Наименование квалификации (профессий по Общероссийскому классификатору профессий рабочих, должностей служащих и тарифных разрядов) (ОК 016-94) 
	Срок получения СПО по ППКРС в очной форме обучения 

	основное общее образование 


	- электрогазосварщик;                                                                                            -электросварщик на автоматических и                                                                                  полуавтоматических машинах;                                                                                     -электросварщик ручной сварки.
	2 года 5 мес. 

 


1.3.3 Трудоемкость ППКРС среднего профессионального образования 
Трудоемкость ППКРС по профессии 150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)  при очной форме обучения на базе основного общего образования  с получением среднего  общего образования составляет 4796 часов, что включает все виды аудиторной и самостоятельной работы обучающегося, практики, промежуточную аттестацию, государственную итоговую аттестацию.
Общеобразовательный учебный цикл: 2052 часа - обязательная  учебная нагрузка, 

3077часов -  максимальная учебная нагрузка.

 Базовые общеобразовательные  дисциплины:

 1171 час - обязательная  учебная нагрузка, 

 1756 часов- максимальная учебная нагрузка,  

Профильные общеобразовательные дисциплины: 

 604 часа - обязательная  учебная нагрузка,

 906 часов - максимальная учебная нагрузка. 
Компонент образовательного учреждения:

277 часов – обязательная учебная нагрузка;

415 часов – максимальная учебная нагрузка.
Общепрофессиональный  учебный цикл:  

243 часа – обязательная учебная нагрузка,

 364 часа -  максимальная учебная нагрузка.  

Профессиональный учебный цикл: 

1125 часов - обязательная учебная нагрузка,   

1291 час - максимальная учебная нагрузка.
Срок получения среднего профессионального образования по ППКРС в очной форме обучения составляет 43 недели, в том числе:
	Обучение по учебным циклам и разделу "Физическая культура"
	16 нед.

	Учебная практика
	22 нед.

	Производственная практика
	

	Промежуточная аттестация
	1 нед.

	Государственная итоговая аттестация
	2 нед.

	Каникулы
	2 нед.

	Итого
	43 нед.


Срок освоения ППКРС в очной форме обучения для лиц, обучающихся на базе основного общего образования, увеличивается на 82 недели из расчета:
	Теоретическое обучение

 (при обязательной учебной нагрузке  (36 часов в неделю)
	57 нед.

	Промежуточная аттестация
	3 нед.

	Каникулы
	22 нед.


1.3.4 Особенности ППКРС
При разработке ППКРС учтены требования регионального рынка труда, запросы потенциальных работодателей и потребителей в области экономики. 

Особое внимание уделено выявлению интересов и совершенствованию механизмов удовлетворения запросов потребителей образовательных услуг. Паспорта профессиональных модулей, рабочие учебные программы по общепрофессиональным дисциплинам и междисциплинарным курсам, содержание вариативной части обучения разрабатываются с участием представителей потенциальных работодателей г. Ростова-на-Дону  для профессии 150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы). Тематика выпускных квалификационных работ  согласуется с представителями работодателя и направлена на удовлетворение запросов заказчика.

В учебном процессе организуются различные виды контроля обученности: входной, текущий, промежуточный, тематический, итоговый. Конкретные формы и процедуры текущего и промежуточного контроля знаний по каждой дисциплине разрабатываются преподавателями самостоятельно. Для аттестации обучающихся на соответствие их персональных достижений поэтапным требованиям ППКРС (текущий контроль успеваемости и промежуточная аттестация) созданы фонды оценочных средств, включающие типовые задания, контрольные работы, тесты и методы контроля, позволяющие оценить знания, умения и уровень приобретенных компетенций. Фонды оценочных средств ежегодно корректируются и утверждаются методической комиссией преподавателей и мастеров производственного обучения профессии «Сварщик».   Государственная  аттестация   включает   защиту выпускной    квалификационной    работы    (выпускная     практическая квалификационная  работа   и   письменная   экзаменационная   работа), обязательные   требования   -    соответствие    тематики    выпускной квалификационной   работы    содержанию одного или нескольких   профессиональных  модулей. Выпускная  практическая   квалификационная работа предусматривает  сложность  работы  не  ниже  разряда  по профессии рабочего, предусмотренного ФГОС СПО.

    Обучающимся, успешно прошедшим государственную аттестацию, выдается диплом о среднем профессиональном образовании, подтверждающий получение среднего профессионального образования  и квалификации по профессии  150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы). Освоение  ППКРС ориентировано  на  присвоение  выпускнику  квалификации: электрогазосварщик, электросварщик на автоматических и полуавтоматических машинах, электросварщик ручной сварки.

     Организация учебной практики  осуществляется на базе ГБОУ НПО РО ПЛ№1 в учебных  мастерских: слесарная, сварочная мастерские и сварочный полигон. 

Организация производственной практики осуществляется на базе предприятий и организаций  г. Ростова-на-Дону  и Ростовской области согласно договорам.
Образовательная программа реализуется с использованием  активных и интерактивных форм  проведения занятий, в сочетании с внеаудиторной работой для формирования и развития общих и профессиональных компетенций с использованием мультимедийных средств, имеется свободный доступ к Интернет – ресурсам. 
Внеаудиторная деятельность обучающихся направлена на самореализацию в различных сферах общественной и профессиональной жизни, в творчестве, спорте. У них формируются профессионально значимые личностные качества, такие как толерантность, ответственность, жизненная активность, профессиональный оптимизм и др. Решению этих задач способствуют конкурсы профессионального мастерства, профессиональные недели, Дни здоровья, конкурсы  творчества и др.
1.3.5 Востребованность выпускников.
Основными потенциальными работодателями выпускников по профессии 150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)  являются: 
- ООО "КЗ "Ростсельмаш",
- ООО "Новатор-Плюс".

1.4 Требования к абитуриенту. 

Лица, желающие освоить  программу подготовки квалифицированных рабочих, служащих по профессии 150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы), должны иметь документ государственного образца - аттестат об основном общем образовании. 
Процедура зачисления обучающихся осуществляется в соответствии с Уставом ГБОУ НПО РО ПЛ №1 и Правилами приёма  в государственное бюджетное образовательное учреждение начального профессионального образования Ростовской области профессиональный лицей №1.
2. Характеристика профессиональной деятельности выпускника ППКРС  СПО по профессии 150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы). 
2.1 Область профессиональной деятельности выпускника. 
Область профессиональной деятельности выпускников: электросварочные и газосварочные работы
2.2 Объекты профессиональной деятельности выпускника. 
Объектами профессиональной деятельности выпускников являются: 

 - технологические процессы сборки и электрогазосварки конструкций; 

- сварочное оборудование и источники питания;

-  сборочно-сварочные приспособления; 

-детали, узлы и конструкции из различных материалов; 

- конструкторская, техническая, технологическая и нормативная документация. 

2.3 Виды профессиональной деятельности выпускника. 
Обучающийся по профессии 150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)  готовится к следующим видам деятельности: 

-Подготовительно-сварочные работы. 

-Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях. 

-Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов, конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление. 

- Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений. 
3. Компетенции выпускника по профессии 150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы), формируемые в результате освоения данной ППКРС  СПО. 
Выпускник, освоивший ППКРС  СПО, должен обладать общими компетенциями, включающими в себя способность: 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем. 

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы. 

ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности. 

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами. 

ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей). 

Выпускник, освоивший ППКРС  СПО, должен обладать профессиональными компетенциями, соответствующими основным видам профессиональной деятельности: 

  Подготовительно-сварочные работы. 

ПК 1.1. Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке. 

ПК 1.2. Подготавливать газовые баллоны, регулирующую и коммуникационную аппаратуру для сварки и резки. 

ПК 1.3. Выполнять сборку изделий под сварку. 

ПК 1.4. Проверять точность сборки. 

  Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях. 

ПК 2.1. Выполнять газовую сварку средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов. 

ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую и плазменную сварку средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов. 

ПК 2.3. Выполнять автоматическую и механизированную сварку с использованием плазмотрона средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей. 

ПК 2.4. Выполнять кислородную, воздушно-плазменную резку металлов прямолинейной и сложной конфигурации. 

ПК 2.5. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций. 

ПК 2.6. Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда. 

  Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление. 

ПК 3.1. Наплавлять детали и узлы простых и средней сложности конструкций твёрдыми сплавами. 

ПК 3.2. Наплавлять сложные детали и узлы сложных инструментов. 

ПК 3.3. Наплавлять изношенные простые инструменты, детали из углеродистых и конструкционных сталей. 

ПК 3.4. Наплавлять нагретые баллоны и трубы, дефекты деталей машин, механизмов и конструкций. 

ПК 3.5. Выполнять наплавку для устранения дефектов в крупных чугунных и алюминиевых отливках под механическую обработку и пробное давление. 

ПК 3.6. Выполнять наплавку для устранения раковин и трещин в деталях и узлах средней сложности. 

    Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений. 

ПК 4.1. Выполнять зачистку швов после сварки. 

ПК 4.2. Определять причины дефектов сварочных швов и соединений. 

ПК 4.3. Предупреждать и устранять различные виды дефектов в сварных швах. 

ПК 4.4. Выполнять горячую правку сложных конструкций.

4. Документы, регламентирующие содержание и организацию образовательного процесса при реализации ППКРС по профессии 150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы) 
В соответствии с ФГОС СПО по профессии 150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы) содержание и организация образовательного процесса при реализации данной ППКРС регламентируется учебным планом профессии; рабочими программами учебных  дисциплин, модулей; материалами, обеспечивающими качество подготовки и воспитания обучающихся; программами учебных и производственных практик; методическими материалами, обеспечивающими реализацию соответствующих образовательных программ.
4.1 Учебный план подготовки по профессии 150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы) 
Учебный план определяет следующие качественные и количественные характеристики 

ППКРС: 

-объемные параметры учебной нагрузки в целом, по годам обучения и по полугодиям; 

-перечень учебных дисциплин, профессиональных модулей и их составных элементов 

(междисциплинарных курсов, практик); 

-последовательность изучения учебных дисциплин и профессиональных модулей; 

-виды учебных занятий; 

-распределение различных форм промежуточной аттестации по годам обучения и 

по полугодиям; 

-распределение по полугодиям и объемные показатели подготовки и проведения государственной итоговой аттестации. 
    Обязательная часть ППКРС и раздел «Физическая культура» составляет около 80 % от общего объема времени, отведенного на их освоение. Вариативная часть (20 %) дает возможность расширения и (или) углубления подготовки, определяемой содержанием обязательной части, получения дополнительных компетенций, умений и знаний, необходимых для обеспечения конкурентоспособности выпускника в соответствии с запросами регионального рынка труда и возможностями продолжения образования. 
Общеобразовательный учебный цикл   состоит из общеобразовательных дисциплин.
Профессиональный учебный цикл состоит из общепрофессиональных дисциплин и профессиональных модулей в соответствии с основными видами деятельности. В состав профессионального модуля входят  междисциплинарные курсы. При освоении обучающимися профессиональных модулей проводятся учебная и  производственная практика.

При формировании учебного плана учтены следующие нормы нагрузки:

· максимальный объем учебной нагрузки обучающихся составляет 54 академических часа в неделю, включая все виды аудиторной и внеаудиторной учебной работы и консультации;

· максимальный объем обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающихся составляет 36 академических часов в неделю.

Аудиторная нагрузка обучающихся предполагает следующие учебные занятия – уроки, практические занятия, лабораторные занятия, консультации, лекции, семинары, практики. Обязательная аудиторная нагрузка предполагает лекции/теоретические занятия, практические занятия. Самостоятельная работа организуется в форме подготовки рефератов, самостоятельного изучения отдельных дидактических единиц, работы в системе «Интернет», изучения дополнительной литературы, выполнения индивидуальных заданий, направленных на формирование таких компетенций, как способность к саморазвитию, самостоятельному поиску информации, овладение навыками сбора и обработки экономической информации, что позволяет сформировать профессиональные качества.

4.2  Рабочие программы учебных  дисциплин, МДК, модулей. 
  Рабочие программы учебных дисциплин и междисциплинарных курсов отражают цели и задачи изучения данной дисциплины  в рамках подготовки по профессии 150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы), требования к результатам обучения, объем учебной нагрузки (включая аудиторную и внеаудиторную работу обучающихся), содержание учебного материала, темы самостоятельной внеаудиторной работы, перечни средств обучения и применяемой основной и дополнительной учебной литературы.

Рабочие учебные программы общеобразовательного учебного цикла разработаны с учетом «Рекомендаций по реализации образовательной программы среднего  общего образования в соответствии с федеральным базисным учебным планом и примерными учебными программами общего образования (письма Минобрнауки России от 29.05.2007 г. № 03-1180) и примерных программ соответствующих дисциплин в соответствии с техническим профилем профессии 150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы). Рабочие учебные программы общепрофессионального и профессионального учебных циклов разработаны в соответствии  с требованиями Федерального государственного образовательного  стандарта  среднего профессионального образования по профессии 150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы). 
	Индекс
	Наименование циклов, 

разделов, 

дисциплин, 

профессиональных 

модулей, МДК
	Формируемые 

компетенции
	Содержание 

учебных дисциплин и МДК
	Учебная нагрузка 

обучающихся, час

	
	
	
	
	Максимальная
	Самостоятельная 

внеаудиторная
	Обязательная 

аудиторная

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	О.00  Общеобразовательный учебный цикл
	3077
	1025
	2052

	ОДБ.01
	Русский язык
	
	Язык и речь. Функциональные стили речи. Лексика и фразеология. Фонетика, орфоэпия, графика, орфография. Морфемика, словообразование, орфография. Морфология и орфография. Служебные части речи. Синтаксис и пунктуация.
	138
	46
	92

	ОДБ.02
	Литература
	
	Литература XIX века. Русская литература первой половины XIX века. Русская литература второй половины XIX века. Зарубежная литература (обзор).

Литература XX века. Русская литература на рубеже веков. Поэзия начала XX века. Литература 20-х гг. (обзор). Литература 30-х – начала 40-х гг. (обзор). Литература русского Зарубежья. Литература периода Великой Отечественной войны и первых послевоенных лет. Литература 50-80-х гг. (обзор). Русская литература последних лет (обзор). Зарубежная литература (обзор). Произведения для бесед по современной литературе.
	292
	97
	195

	ОДБ.03
	Иностранный язык
	
	Основной модуль. Описание людей (внешность, характер, личностные качества, профессии). Межличностные отношения. Человек, здоровье, спорт. Город, деревня, инфраструктура. Природа и человек. Научно-технический прогресс. Повседневная жизнь, условия жизни. Досуг. Новости, средства массовой информации. Навыки общественной жизни (повседневное поведение, профессиональные навыки и умения). Культурные и национальные традиции, краеведение, обычаи и праздники. Государственное устройство, правовые институты.

Профессионально-направленный модуль. Цифры, числа, математические действия. Основные геометрические понятия и физические явления. Промышленность, транспорт. Оборудование, инструкции, руководства.
	234
	78
	156

	ОДБ.04
	История
	
	Древнейшая стадия истории человечества. Цивилизации Древнего мира. Цивилизации Запада и Востока в Средние века. История России с древнейших времен до конца XVII века. Истоки индустриальной цивилизации: страны Западной Европы в XVI-XVIII вв. Россия в XVIII веке. Становление индустриальной цивилизации. Процесс модернизации в традиционных обществах Востока. Россия в XIX веке. От Новой истории к Новейшей. Между мировыми войнами. Вторая мировая война. Мир во второй половине XX века. СССР в 1945-1991 гг. Россия на рубеже XX-XXI веков.
	183
	61
	122

	ОДБ.05
	Обществознание  (включая экономику и право)
	
	Начала философских и психологических знаний о человеке и обществе. Природа человека, врожденные и приобретенные качества. Общество как сложная система.

Основы знаний о духовной культуре человека и общества. Духовная культура личности и общества. Наука и образование в современном мире. 

Мораль, искусство и религия как элементы духовной культуры.

Экономика. Экономика и экономическая наука. Экономические системы. Экономика семьи. Рынок. Фирма. Роль государства в экономике. ВВП, его структура и динамика. Рынок труда и безработица. Деньги, банки, инфляция. Основные проблемы экономики России. Элементы международной экономики.

Социальные отношения. Социальная роль и стратификация. Социальные нормы и конфликты. Важнейшие социальные общности и группы.

Политика как общественное явление. Политика и власть. Государство в политической системе. Участники политического процесса.

Право. Правовое регулирование общественных отношений. Основы конституционного права Российской Федерации. Отрасли российского права. Международное право.
	234
	78
	156

	ОДБ.06
	Химия
	
	Органическая химия. Предмет органической химии. Теория строения органических соединений. Предельные углеводороды. Этиленовые и диеновые углеводороды.  Ацетиленовые углеводороды. Ароматические углеводороды. Природные источники углеводородов. Гидроксильные соединения. Альдегиды и кетоны.

Карбоновые кислоты и их производные. Углеводы.

Амины, аминокислоты, белки.

Азотсодержащие гетероциклические соединения. Нуклеиновые кислоты. Биологически активные соединения

Общая и неорганическая химия. 

Химия – наука о веществах. Строение атома. Периодический закон и Периодическая система химических элементов Д.И. Менделеева. Строение вещества. Полимеры. Дисперсные системы. Химические реакции. Растворы. Окислительно-восстановительные реакции. Электрохимические процессы.

Классификация веществ. Простые вещества. Основные классы неорганических и органических соединений. Химия элементов. Химия в жизни общества.
	150
	50
	100

	ОДБ.07
	Биология
	
	Учение о клетке. Организм. Размножение и индивидуальное развитие организмов. Основы генетики и селекции. Эволюционное учение. История развития жизни на Земле. Основы экологии. Бионика.
	117
	39
	78

	ОДБ.08
	Физическая культура
	
	Вводно-коррективный курс.

Легкая атлетика. Спортивные игры. Гимнастика. Кроссовая подготовка.
	303
	101
	202

	ОДБ.09
	Основы безопасности жизнедеятельности
	
	Обеспечение личной безопасности и сохранение здоровья. Государственная система обеспечения безопасности населения. Основы обороны государства и воинская обязанность. Основы медицинских знаний и здорового образа жизни (для девушек).
	105
	35
	70

	ОДП.10
	Математика
	
	Развитие понятия о числе. Корни, степени и логарифмы. Прямые и плоскости в пространстве. Элементы комбинаторики. Координаты и векторы. Основы тригонометрии. Функции, их свойства и графики. Степенные, показательные, логарифмические и тригонометрические функции. Многогранники. Тела и поверхности вращения. Начала математического анализа. Измерения и геометрии. Элементы теории вероятностей. Элементы математической статистики. Уравнения и неравенства.
	451
	150
	301

	ОДП.11
	Информатика и ИКТ
	
	 Информационная деятельность человека. Информация и информационные процессы. Средства ИКТ. Технология создания и преобразования информационных объектов. Телекоммуникационные технологии.
	149
	50
	99


	ОДП.12
	Физика
	
	Физика и методы научного познания.

Механика. Основы кинематики. Основы динамики. Силы в механике. Законы сохранения в механике.

Молекулярная физика и термодинамика. Основы молекулярно-кинетической теории. Основы термодинамики. Агрегатные состояния вещества.

Электродинамика. Электрическое поле. Законы постоянного тока. Электрический ток в различных средах. Магнитное поле. Электромагнитная индукция. Электромагнитные колебания. Электромагнитные волны. Оптика Элементы геометрической оптики.

 Элементы теории относительности. Природа света. Основы фотометрии. Волновые свойства света. Строение атома и квантовая физика. Квантовая  оптика. Элементы физики атома. Элементы физики  атомного ядра. Элементы физики элементарных частиц. Эволюция Вселенной.  Строение и развитие Вселенной. Эволюция звёзд. Гипотеза происхождения вселенной.
	306
	102
	204

	КОУ.00 Компонент образовательного учреждения
	415
	138
	277

	КОУ.01
	Основы стандартизации и сертификации
	
	 Работа с документацией установленной формы. Применение требований нормативных документов к основным видам продукции (услуг) и процессов. Применение документации систем качества, основных правил и документов системы сертификации  Рос​сийской Федерации.                                         Основные понятия и определения стандартизации и серти​фикации; основные положения Государственной системы стандартизации Россий​ской Федерации и систем (комплексов) общетехнических и организаци​нно-методических стандартов; о роли общепрофессиональных знаний в профессиональной деятель​ности; о международной и национальной системах стандартизации и сертифи​кации; о системе обеспечения качества работ; средства метрологии, стандартизации и сертификации.
	60
	20
	40

	КОУ.02
	Охрана труда
	
	Правовые, нормативные и организационные основы охраны труда в организации; воздействие негативных факторов на человека; методы и средства защиты от опасностей технических систем и технологических процессов;  безопасные условия труда в профессиональной деятельности;

 травмоопасные и вредные факторы в профессиональной деятельности.
	52
	17
	35


 Основные способы уменьшения и предупреждения деформаций  при сварке. Особенности сварки углеродистых сталей. Свариваемость металла. Особенности сварки цветных металлов и сплавов. Особенности сварки низко- и среднелегированных сталей. Основные внутренние и внешние  дефекты  сварных  швов. Методы контроля качества сварки.

	· 
	99
	33
	66

	КОУ.04
	Информационные технологии в профессиональной деятельности
	
	Основные принципы, методы и свойства информационных и коммуникационных технологий, их эффективность; автоматизированные рабочие места, их локальные и отраслевые сети; системы проектирования; основные типы программных систем; справочно-информационные, расчетные системы, специализированные базы данных, стандартные графические форматы, загрузка и сохранение данных, подготовка и вывод чертежей на печать, программы по учету эксплуатационных материалов и запасных частей, компьютерная диагностика двигателя и других агрегатов автомобиля, управляемых электроникой, компьютерное оснащение диагностического и технологического оборудования для технического обслуживания и ремонта автомобилей
	48
	16
	32

	КОУ.05
	Основы технической механики
	
	Основы теоретической механики; статика: аксиомы  статики; плоская и пространственная система сил; кинематика: основные понятия  кинематики; кинематика точки и твердого тела; динамика: аксиомы динамики, движение материальной точки; силы инерции; трение; работа и мощность; сопротивление материалов: деформации упругие и пластические; силы внешние и внутренние; метод сечения; растяжение и сжатие; расчеты на срез, смятие; кручение и изгиб; детали механизмов и  машин: элементы конструкций; характеристики механизмов и машин; передачи (фрикционные, зубчатые, передача винт-гайка, червячные, ременные, цепные); плоские механизмы; валы и оси, опоры валов и осей; муфты; соединения деталей машин; основы конструирования.
	48
	16
	32

	КОУ.06
	Основы технического нормирования
	
	Основы технического нормирования;

основы организации технико-нормировочной работы на предприятии; нормирование заготовительных и сборочно-сварочных работ.

  Выполнение анализа затрат рабочего времени; расчет технически обоснованные нормы времени на операции;

работа со справочниками и другими источниками информации.
	54
	18
	36

	КОУ.07
	Психология общения
	
	Предмет психологии; социально-психологическая характеристика личности; проблема социализации личности; проблема межличностных отношений; психология общения; содержание, цели и средства общения, техника и приемы  организации коммуникаций; группа как социально- психологический феномен; виды групп, групповая динамика и лидерство в группе, проблема эффективности групповой деятельности;  природа конфликтов и пути их разрешения; человек и труд; человек как субъект труда; мотивы трудовой деятельности; психология профессий.
	48
	16
	32

	ОП.00 Общепрофессиональный цикл
	364
	121
	243

	ОП. 01
	Основы инженерной графики 
	ОК 1

ОК 4

ОК 6

ОК 7

ПК 2.5

ПК 2.7

  ПК 1.6
	 Основные правила разработки, оформления и чтения конструкторской и технологической документации; общие сведения о сборочных чертежах; основные приемы техники черчения, правила выполнения чертежей; основы машиностроительного черчения; требования единой системы конструкторской документации (ЕСКД). Чтение чертежей изделий, механизмов и узлов используемого оборудования; использование технологической документации.
	60
	20
	40

	ОП.02
	Основы автоматизации производства 
	ОК 1

ОК 4

ОК 6

ОК 7

ПК 2.5

ПК 2.7

  ПК 1.6


	  Назначение, классификация, устройство и принцип действия средств автоматики на производстве; элементы организации автоматического построения производства и управления им; общий состав и структуру ЭВМ, технические и программные средства реализации информационных процессов, технологию автоматизированной обработки информации, локальные и глобальные сети. Анализ показаний контрольно-измерительных приборов; выполнение обоснованного выбора оборудования, средств механизации и автоматизации в профессиональной деятельности.
	48
	16
	32

	ОП.03
	Основы электротехники 
	ОК 1

ОК 4

ОК 6

ОК 7

ПК 2.5

ПК 2.7

  ПК 1.6
	   Единицы измерения силы тока, напряжения, мощности электрического тока, сопротивления проводников; методы расчета и измерения основных параметров простых электрических, магнитных и электронных цепей; свойства постоянного и переменного электрического тока; принципы последовательного и параллельного соединения проводников и источников тока; электроизмерительные приборы (амперметр, вольтметр), их устройство, принцип действия и правила включения в электрическую цепь; свойства магнитного поля; двигатели постоянного и переменного тока, их устройство и принцип действия; правила пуска, остановки электродвигателей, установленных на эксплуатируемом оборудовании; аппаратура защиты электродвигателей; методы защиты от короткого замыкания; заземление, зануление. Чтение структурных, монтажных и простых принципиальных электрических схем; расчет и измерение основных параметров простых электрических, магнитных и электронных цепей; использование в работе электроизмерительных приборов; пуск и остановка электродвигателей, установленных на эксплуатируемом оборудовании.
	51
	17
	34

	ОП.04
	Основы материаловедения
	ОК 1

ОК 4

ОК 6

ОК 7

ПК 2.5

ПК 2.7

ПК 1.6
	Основные свойства и классификация материалов, использующихся в профессиональной деятельности; наименование, маркировка, свойства обрабатываемого материала; правила применения охлаждающих и смазывающих материалов; основные сведения о металлах и сплавах; основные сведения о неметаллических, прокладочных, уплотнительных и электротехнических материалах, стали, их классификация. Выполнение механических испытаний образцов материалов; использование физико-химические методы исследования металлов; работа со справочными таблицами для определения свойств материалов; выбор материалы для осуществления профессиональной деятельности.
	61
	20
	41

	ОП.05
	Допуски и технические измерения
	ОК 1

ОК 4

ОК 6

ОК 7

ПК 2.5

ПК 2.7

ПК 1.6
	   Системы допусков и посадок, точность обработки, квалитеты, классы точности; допуски и отклонения формы и расположения поверхностей. Контроль качества выполняемых работ.

	48
	16
	32

	ОП.06
	Основы экономики
	ОК 1

ОК 4

ОК 6

ОК 7

ПК 2.5

ПК 2.7

ПК 1.6
	   Общие принципы организации производственного и технологического процесса; механизмы ценообразования на продукцию, формы оплаты труда в современных условиях;

цели и задачи структурного подразделения, структуру организации, основы экономических знаний, необходимых в отрасли. Находить и использовать экономическую информацию в целях обеспечения собственной конкурентоспособности на рынке труда. Нахождение и  использование экономической  информации в целях обеспечения собственной конкурентоспособности на рынке труда.
	48
	16
	32

	ОП.07
	Безопасность жизнедеятельности
	ОК 1 - 7

ПК 1.1 - 6.3


	Безопасность жизнедеятельности и производственная среда. Безопасность жизнедеятельности и окружающая природная среда. Безопасность жизнедеятельности и жилая (бытовая) среда. Безопасность населения и территорий в чрезвычайных ситуациях. Управление и правовое регулирование безопасности жизнедеятельности. Основы медицинских знаний. Основы военной службы.


	48
	16
	32

	П.00 Профессиональный цикл
	1291
	166
	1125

	ПМ.00 Профессиональные модули
	499
	166
	335

	ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы 
	60
	20
	40

	МДК 01.01

МДК 01.02


	Подготовка металла к сварке 

Технологические приёмы сборки изделий под сварку 


	OK 1

OK 2

ОК 3

OK 4

OK 6

OK 7

ПК 1.1

ПК 1.2

ПК 1.3

ПК 1.4

ПК 1.5

   ПК 1.6


	Правила подготовки изделий под сварку; назначение, сущность и технику выполнения типовых слесарных операций, выполняемых при подготовке металла к сварке; средства и приемы измерений линейных размеров, углов, отклонений формы поверхности.
  Виды и назначение сборочно-сварочных приспособлений; виды сварных швов и соединений, их обозначения на чертежах; типы разделки кромок под сварку; правила наложения прихваток; типы газовых баллонов и правила подготовки их к работе.
	30
30


	10
10


	20
20

	ПМ.02 Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях 
	264
	88
	178

	МДК.02.01
МДК.02.02

МДК.02.03

МДК.02.04

МДК.02.05


	Оборудование, техника и технология электросварки.

Технология газовой сварки.

Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах
Технология электродуговой сварки и резки металла
Технология производства сварных конструкций


	ОК 1

ОК 2

ОК 3

ОК 4

ОК 5

ОК 6

ОК 7

ПК 2.1

ПК 2.2

ПК 2.3

ПК 2.4

ПК 2.5

ПК 2.6

  ПК 2.7
	Устройство обслуживаемых электросварочных и плазморезательных машин, газосварочной аппаратуры, автоматов, полуавтоматов, плазмотронов и источников питания; свойства и назначение сварочных материалов, правила их выбора; марки и типы электродов; правила установки режимов сварки по заданным параметрам;

особенности сварки и электродугового строгания на переменном и постоянном токе; технологию сварки изделий в камерах с контролируемой атмосферой; основы электротехники в пределах выполняемой работы; методы получения и хранения наиболее распространенных газов, используемых при газовой сварке; процесс газовой резки легированной стали;

режим резки и расхода газов при кислородной и газоэлектрической резке;

правила чтения чертежей сварных пространственных конструкций, свариваемых сборочных единиц и механизмов; технологию изготовления сварных типовых машиностроительных деталей и конструкций; материалы и нормативные документы на изготовление и монтаж сварных конструкций; сущность технологичности сварных деталей и конструкций;

требования к организации рабочего места и безопасности выполнения сварочных работ.
	48

48
72

48

48


	16

16
24

16

16
	32
32
48

32

32



	ПМ.03  Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление.


	127
	42
	85

	МДК.03.01 

МДК.03.02
МДК.03.03

МДК.03.04


	Наплавка дефектов под механическую обработку и пробное давление

Технология дуговой наплавки деталей

Технология газовой наплавки
Технология автоматического и механизированного наплавления
	ОК 2

ОК 3

ОК 7

ПК 3.1

ПК 3.2

ПК 3.3

ПК 3.4

ПК 3.5

  ПК 3.6
	  Способы наплавки; материалы, применяемые для наплавки; технология наплавки твердыми сплавами; техника удаления наплавкой дефектов в деталях, узлах, механизмах и отливках различной сложности; режимы наплавки и принципы их выбора; техника газовой наплавки; технологические приемы автоматического и механизированного наплавления дефектов деталей машин, механизмов и конструкций; технику устранения дефектов в обработанных деталях и узлах наплавкой газовой горелкой.
	37

30
30

30
	12

10

10

10
	25
20

20

20

	ПМ.04  Дефектация сварных швов и контроль качества сварных 
              соединений
	48
	16
	32

	МДК.04.01


	Дефекты и способы испытания сварных швов
	ОК 2

ОК 3

ОК 4

ОК 7

ПК 4.1

ПК 4.2

ПК 4.3

  ПК 4.4
	Требования к сварному шву; виды дефектов в сварных швах и методы их предупреждения и устранения; строение сварного шва, способы их испытания и виды контроля; причины возникновения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых изделиях и меры их предупреждения.
	48
	16
	32

	УП.00
	Учебная практика
	
	
	480
	-
	480

	ПП.00
	Производственная практика
	
	
	312
	-
	312

	ФК.00
	Физическая культура
	ОК 2

ОК 3

ОК 6

ОК 7
	Роль физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном развитии человека;

основы здорового образа жизни; использование физкультурно-оздоровительной деятельности для укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей. Легкая атлетика. Гимнастика. Спортивные игры: волейбол, баскетбол, футбол. Кроссовая подготовка.
	64
	32
	32


4.3 Программы учебной и производственной практик 
В соответствии с ФГОС СПО по профессии 150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы) практика является обязательным разделом ППКРС. Она представляет собой вид учебной деятельности, направленной на формирование, закрепление, развитие практических навыков и компетенций в процессе выполнения определенных видов работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью. При реализации ППКРС предусматриваются следующие виды практик: учебная и производственная.

   Практики закрепляют знания и умения, приобретаемые обучающимися в результате освоения теоретических курсов, вырабатывают практические навыки и способствуют комплексному формированию общекультурных и профессиональных компетенций обучающихся. 

Учебные практики направлены на формирование общекультурных и профессиональных компетенций, необходимых в последующей профессиональной деятельности. Они реализуется в виде уроков производственного обучения  в слесарной, сварочной мастерских и на сварочном полигоне. Часть тем  учебных практик по ПМ.02 и ПМ.03 изучаются  на предприятиях на основании заключенных договоров.
Учет прохождения практики на предприятиях осуществляется посредством ведения дневников.  

Целями учебных практик являются: 

- получение и отработка первичных профессиональных умений по профессиям, 

- повышение мотивации к профессиональному самосовершенствованию 

- закрепление и углубление умений и навыков. 

    Производственная практика проводится на предприятиях и в организациях г. Ростова-на-Дону на основании заключенных долгосрочных договоров. 

Целями производственной практики являются: 
- развитие профессиональных навыков и умений; 

- углубление и закрепление полученных знаний по профессиональным модулям; 

- укрепление связи обучения с практической деятельностью; 

-формирование коммуникативных навыков, направленных на взаимодействие в трудовом коллективе; 

- получение дополнительной информации, необходимой им для написания  письменных экзаменационных работ. 

5. Фактическое ресурсное обеспечение ППКРС  СПО по профессии 150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы) в ГБОУ НПО РО ПЛ №1.
5.1 Педагогические кадры 
Реализация программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих по профессии 150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы) обеспечивается педагогическими кадрами, имеющими,  базовое образование, соответствующее профилю преподаваемой дисциплины, и систематически занимающимися научно-методической деятельностью. В учебном процессе по направлению подготовки 150700 Машиностроение  задействованы  преподаватели и мастера производственного обучения, которые систематически проходят курсы повышения квалификации и стажировку для подтверждения или повышения рабочих разрядов по профессии на профильных предприятиях города. 

  Мастера производственного обучения имеют квалификацию на разряд выше, чем предусмотрено ФГОС для выпускников.

Преподаватели и мастера производственного обучения получают дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года.
	№
	Ф.И.О.
	занимаемая должность
	уровень образования
	учебное заведение, квалификация, специальность
	Стаж работы в должности
	категория
	стажировка
	курсы повышения
	разряд по проф.

(для мастеров п/о)

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	1.
	Аджигулова О.И.
	Преподаватель иностранного языка
	высшее
	Ростовский – на -Дону государственный педагогический институт, 1978г.; учитель немецкого и английского языков.
	33 г.
	первая
	-
	2003 г.
	-

	2
	Великоиваненко М.Б.
	мастер производственного обучения
	среднее профессиональное
	Батайский техникум железнодорожного транспорта; специальность: Эксплуатация железных дорог.
	7,5 л.
	первая
	2011г.
	2009г.
	4

	3
	Галашокян А.Д.
	Преподаватель дисциплин общепрофессионального цикла
	высшее
	Ростовский- на -Дону институт сельскохозяйственного машиностроения, 1980г.; инженер-механик.


	17 л.
	высшая
	2012г.
	2011г.
	-

	4
	Германов Г.Д.
	мастер производственного обучения
	высшее
	Ростовский н/Д государственный педагогический институт, специальность: общетехнические дисциплины и труд. Среднее профессионально-техническое училище №2 г. Ростова-на-Дону, профессия: газоэлектросварщик.
	33 г.
	первая
	2013г.
	2011г.
	6

	5
	Жилязко И.В.
	Преподаватель физики
	высшее
	Челябинский государственный университет, 1982г.; Физик. Преподаватель.

	13 л.
	высшая
	-
	2013г.
	-

	6
	Калько М.С.
	Преподаватель электротехники, экономики.


	высшее
	Ростовский –на -Дону институт сельскохозяйственного машиностроения; 1978г.; инженер-механик; семинар по "Applied Economics"; 1995г.; преподаватель класса "Junior Achivement"; РО ИПК и ПРО, 1998г.; "Основы предпринимательства";  ГОУ ДПО РО ИППРО по программе "История" (144 часа).


	21 л.
	высшая
	2012г.
	2011г.

2013г.
	-

	7
	Кильмаева Т.В.
	Преподаватель профессионального цикла
	высшее
	Новочеркасский политехнический институт; 1972г.; инженер химик-технолог. СПТУ №2; 1991г.; газоэлектросварщик 3 разряда
	38 л.
	высшая
	2011г.
	2011г.
	-

	8
	Лебедева Е.Р.
	Методист, преподаватель дисциплин общепрофессионального цикла
	высшее
	Ростовский –на -Дону институт сельскохозяйственного машиностроения; 1980г.; инженер-преподаватель машиностроительных дисциплин.
	33 г.
	высшая
	2012г.
	2011г.
	-

	9
	Линецкий В.А.
	руководитель физвоспитания
	высшее
	Краснодарский государственный институт физической культуры; 1987г.; преподаватель физической культуры и спорта
	34 г.
	первая
	-
	2009г.
	-

	10
	Наливайко Е.П.
	Преподаватель математики
	высшее
	Ростовский государственный педагогический институт, 1999г.; Учитель по специальности: Математика. Информатика
	15 л.
	высшая
	-
	2010г.
	-

	11
	Непесов Ч.А.
	преподаватель-организатор ОБЖ, основы безопасности жизнедеятельности, безопасность жизнедеятельности
	высшее
	Туркменский государственный университет им.А.М. Горького, 1982г.;специальность "История",квалификация "Историк, преподаватель истории и обществознания".
	14 л. 

9 мес.
	первая
	-
	2013г.
	-

	12
	Полякова Г.А.
	Преподаватель

информатики и ИКТ, основы автоматизации производства
	высшее
	Ростовский- на- Дону институт сельскохозяйственного машиностроения, 1984г.; инженер-механик; РОИПК и ПРО, курсы Microsoft "Партнерство в образовании", РО ИПК и ПРО; 2010г.Современные подходы и технологии развития информационной компетенции учащихся средствами предмета «Информатика и ИКТ» в системе НПО.
	26 л.
	высшая
	2013г.
	2012г.
	-

	13
	Понимаш Г.Б.
	Преподаватель русского языка, литературы
	высшее
	Львовский ордена Ленина госуниверситет им. И.Франко,1977г.; филолог. Преподаватель русского языка и литературы.
	36 л.     2 мес.
	высшая
	-
	2012г.
	-

	14
	Путиева С.А.
	преподаватель химии, биологии
	высшее
	Ростовский государственный педагогический институт, 1999г.; Учитель по специальности: Химия. Естествознание.
	12 л.
	высшая
	2013г.
	2012г.
	-

	15
	Федориева Н.Ф.
	Преподаватель истории, обществознания
	высшее
	Ростовский государственный педагогический университет; 1998г.; учитель истории и социально-гуманитарных дисциплин средней (полной) школы.
	18,5 л.
	высшая
	-
	2010г.
	-


5.2 Учебно-методическое и информационное обеспечение учебного процесса 
Программа подготовки квалифицированных рабочих, служащих обеспечивается учебно-методической документацией и учебно-методическими комплексами по всем учебным дисциплинам программы. В учебно-методических комплексах существуют специальные разделы, содержащие рекомендации по изучению дисциплины (курса), учебные материалы (конспекты лекций, контрольные измерительные материалы, методические указания по выполнению письменных квалификационных работ, контрольных работ и разработке рефератов, образцы тестов и т.п.). 

Реализация программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих обеспечивается доступом каждого обучающегося к библиотечным фондам, сформированного по полному перечню дисциплин основной образовательной программы. Во время самостоятельной подготовки обучающиеся обеспечены доступом к сети Интернет. 

Каждый обучающийся по ППКРС обеспечен не менее чем одним учебным печатным или электронным изданием по каждой дисциплине профессионального цикла и по каждому междисциплинарному курсу, входящих в образовательную программу. 

Библиотечный фонд укомплектован печатными и электронными изданиями основной и дополнительной учебной литературы по дисциплинам базовой части всех циклов, изданной за последние 5 лет. 

       Фонд дополнительной литературы помимо учебной включает официальные справочно-библиографические и периодические издания в расчете 1–2 экземпляра на каждые 100 обучающихся: "Сварка и диагностика","Сварочное производство", по дисциплинам общеобразовательного цикла. Электронные издания: Сварка на автоматах и полуавтоматах, Газоэлектросварщик, Пособие сварщика, Сборочный чертеж, Спецификация, Материаловедение обучающая система (конструктор модуля),Охрана труда учебно-справочная система, контроль знаний. 

  Для обучающихся обеспечены возможности оперативного обмена информацией с предприятиями и организациями, доступ к современным профессиональным базам данных, информационным справочным и поисковым системам: электронным каталогам и библиотекам. 

5.3 Материально-техническое обеспечение учебного процесса
В ГБОУ  НПО РО ПЛ№1 учебный процесс для подготовки по профессии СПО 150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)  обеспечивается наличием следующего материально-технического оборудования, приведенного в таблице: 

	N 
п/п
	Наименование  дисциплины (модуля) в соответствии с учебным планом
	Наименование оборудованных учебных кабинетов, объектов для проведения практических занятий с перечнем основного оборудования

	1
	Русский язык,  литература
	Кабинет русского языка и литературы: компьютер, плакаты, стенды, портреты писателей, демонстрационный экран, телевизор, видеодвойка.

	2
	История, обществознание (вкл. экономику и право), психология общения
	Кабинет общественных дисциплин: планшеты, компьютер, карты, демонстрационный экран, телевизор, видеоплейер

	3
	Физическая культура
	Спортивный зал: лестница шведская-15, канат-1шт. баскетбольные щиты-2шт., перекладины навесные-8шт., вышка (баскетбольная) -1шт., скамейка гимнастическая-4шт., стол. -2шт, тренажер-1шт. инвентарь- мячи набивные-2шт.,мячи волейбольные-3шт., мячи баскетбольные-3шт.,груша боксерская-1шт., секундомер-1-шт. форма спортивная-30 комплектов, маты гимнастические-4шт.

	
	
	Спортивная площадка: площадка для игровых видов спорта, гимнастические снаряды, прыжковая яма с песком, беговая дорожка., элементы полосы препятствий.

	4
	Основы безопасности жизнедеятельности, безопасность жизнедеятельности
	Кабинет безопасности жизнедеятельности : стенды -8 шт., противогазы – 80 шт., респираторы- 2 шт., защитные костюмы – 4 шт., плакаты, макеты, прибор для тренировки точности стрельбы – 4шт, муляж автомата АК, телевизор, видеоплейер, компьютер.


	5
	 Иностранный язык
	Кабинет иностранного языка: стенды, таблицы, комплект видеовоспроизводящего оборудования, компьютер.

	6
	Математика
	Кабинет математики : стенды, геометрические тела, планшеты,  плакаты, калькуляторы, компьютер.

	7
	 Физика
	Кабинет физики: видеомагнитофон, телевизор,  таблицы, приборы общего назначения, приборы демонстрационные, измерительные приборы для лабораторных работ практикума, наглядные средства обучения, калькуляторы, эпипроекторЭП-25-1шт., набор демонстр. «Электричество 2» -1шт., набор демонстр. «Электричество 3» -1шт., набор демонстр. «Электричество 4» -1шт., набор демонстр. «Электричество 1» -1шт, компьютер. 

	8
	Химия, биология
	Кабинет химии и биологии : плакаты, таблицы, вытяжной шкаф, химические реактивы, коллекции, модели, химическое оборудование,  стенды, телевизор, видеоплейер, компьютер.

	9
	Информатика и ИКТ
	Кабинет информатики и вычислительной техники:   1). Intel(R) Celeron(R) CPU 2.53GHz 2.53ГГц  248 МБ ОЗУ- 3шт.   2). АМД Atlon(tm)64*2Dual Core Processor 5400+ 2.80 GHz  2.0 ГБ  ОЗУ;    3). АМД Sempron(tm) Processor 3000+ 1.80 GHz  224 МБ ОЗУ;     4). АМД Sempron(tm) Processor 3000+1.80 GHz  480 МБ ОЗУ; 5). АМД Sempron(tm) Processor 3000+ 1.80 GHz  224 МБ ОЗУ;   6). АМД Processor Model 1.44 GHz 1ГБ ОЗУ;    7). АМД Athlon(tm)64*2Dual Core Processor 3800+  2.01 GHz  2.0 ГБ  ОЗУ;  8). АМД Athlon(tm)64*2Dual Core Processor 3600+ 2.0 GHz  992 МБ  ОЗУ;   9). АМД Sempron(tm) Processor 3000+ 1.61 GHz  1.75 ГБ ОЗУ;  10). АМД Athlon(tm)64*2Dual Core Processor 5400+ 2.8 GHz  2.0 ГБ  ОЗУ;  локальная сеть ,  интернет,    принтер(2),     сканер

	10
	Основы инженерной графики,  допуски и технические измерения, основы стандартизации и сертификации,   основы материаловедения, основы технической механики, основы технического нормирования.
	Кабинет общепрофессиональных дисциплин:стенды,  кульманы – 6 шт., лабораторное оборудования по материаловедению, измерительные инструменты, макеты, коллекции, микроскоп, мультимедийный проектор; чертежные принадлежности; комплект методических указаний, компьютер.

	11
	Охрана труда, основы экономики
	Кабинет охраны труда : карты, плакаты, глобус мира, диапроектор, кодоскоп, телевизор, видеомагнитофон, компьютер.

	12
	Информационные технологии в профессиональной деятельности, основы автоматизации производства 
	Кабинет компьютерного делопроизводства: комп. АМD Duron 700МГц,, 256 МБОЗУ монитор    VGA-14’.  1шт., проектор ACER PD113P- 1шт.  , компьютер Celeron (R) CPU 2,53 ГГц.504Мб ОЗУ -1шт.монитор 17’Proview DX-777-2шт., компьютер Celeron (R) CPU 2,53 ГГц.248Мб ОЗУ монитор 17’Proview DX-777-11шт., принтер LEXMARK Е232-1шт., сканер-1шт.,демонстрационный экран., локальная сеть.

	13
	Основы электротехники
	Кабинет электротехники: оборудование и приборы для проведения лабораторных работ по электротехнике и электронике, автоматизированный класс модельного типа, макеты, модели электрических двигателей, трансформаторов, эпипроектор, стенды, компьютер.

	14
	Основы теории сварки и резки металлов; подготовительно-сварочные работы; сварки и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях; наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление; дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений.
	Кабинет теоретических основ сварки и резки металлов :  диапроектор, кабинет сварщика, модели источников питания, выпрямителей, преобразователей, демонстрационные стенды, инструменты и приспособления, кодоскоп, демонстрационный экран, компьютер.

	15
	
	Лаборатория испытания материалов и контроля качества сварных соединений:                               измерительный микроскоп – 2, оптиметры – 4, миниметры – 4, измерительные инструменты – 16 комплектов; оборудование и приборы для проведения лабораторных работ по испытанию материалов и контролю качества сварных соединений.

	16
	
	Лаборатория материаловедения: оборудование согласно перечня работ, стенды, микроскопы, пресс.

	17
	
	Лаборатория электротехники и автоматизации производства:                                                                оборудование и приборы для проведения лабораторных работ по электротехнике и электронике, автоматизированный класс модельного типа, макеты, модели электрических двигателей, трансформаторов, эпипроектор, стенды.

	18
	Учебная практика 

Производственная практика
	Слесарный цех:  рабочее место мастера -1шт., верстак слесарный-32шт., тиски слесарные 24шт., вертикально-сверлильный станок  Корвет244– 1шт.,сверлильный станок  Корвет44– 2шт.,сверлильный станок  Корвет242– 1шт., станок вертикально-фрезерный -2шт. гибочный станок -1шт., стол стеллаж притирочный -2шт., притирочная плита- 14шт., рихтовочная плита 20шт., заточной станок 1шт., инструментальный шкаф -7шт.шкаф для спец одежды -3шт., стенд технологические процессы-13шт., стенд Информация -1шт. шкаф электросиловой -1шт. набор карточек заданий комплект из 30шт. на каждую тему, плакаты по темам, пожарный щит.

	19
	Учебная практика 

Производственная практика
	Сварочный цех :   сварочные учебные кабины – 18,  электропечь камернаяСНО-3 1шт., вертикально сверлильный станок 2Н118-1шт.,   аппаратура электрическая для электропечи ИЗР-241Б-1шт., трансформатор печной ТО-20А-1шт.,   заточной станок -3Б674-1шт.,   выпрямитель инверторный. ММА-160 -1шт.,   сварочный преобразователь ПСГ-500-1шт.,  сварочный трансформатор ТД-500-1шт.,   сварочный тр-р-ТД-300 -6шт.,   выпрямитель сварочный ВДУ-506П-5шт.,  генератор ацетиленовый для газовой сварки АСП-10 -4шт., комплект оборудования для сварочной лаборатории -2 шт., полуавтомат сварочный ПДГ-505-6шт.,   пост электродуговой сварки -15шт.,  рабочее место мастера-1шт., рукав кислородный-1шт.,  баллон кислородный-4шт.,  баллон пропановый-3шт.,     баллон углекислотный-5шт., горелка-8шт.,   горелка ВW-36КД311,  комплект газоэлектросварщика СХА-001;   металлический стеллаж-1шт.,     редуктор-11шт., редуктор АР-40 КР1м-2шт.    блок водяного охлаждения ВВА-02-1шт.,  выпрямитель сварочный УДГУ-351 ; АСВ/ДС-1шт. 

	20
	Учебная практика (производственное обучение)

Производственная практика
	Сварочный полигон: 

 -5 рабочих мест для газовой сварки




В ГБОУ НПО РО ПЛ№1  созданы социально-бытовые условия для обеспечения образовательного и воспитательного процесса.

Общественное питание:

- столовая (200 посадочных мест);

Объекты физической культуры и спорта:

- спортивный зал;
- спортивная площадка;
-вспомогательные помещения - 4 шт.

Хозяйственно-бытовое и санитарно-гигиеническое обслуживание:

-1 гардероб;
-туалеты (5 шт.)

- гигиенические комнаты, душ — 2 шт.

- складские помещения - 2 шт.

Досуг, быт и отдых:

- библиотека;

- актовый зал (190 посадочных мест);
- музыкальная комната;

- читальный зал (50 посадочных мест).
Медицинское обслуживание  обучающихся проводится на основании договора о совместной деятельности с МБУЗ «Городская поликлиника № 4» г. Ростова-на-Дону. 

В библиотеке для самостоятельной работы обучающихся  имеются 5 компьютера с выходом в интернет.  

6. Характеристики среды ГБОУ РО НПО ПЛ №1 обеспечивающие развитие общекультурных (социально-личностных) компетенций выпускников. 
В ГБОУ РО НПО ПЛ №1 созданы условия для формирования социально-личностных компетенций выпускников (компетенций социального взаимодействия, самоорганизации и самоуправления, системно - деятельностного характера). Среда, создаваемая в лицее, способствует развитию самоуправления, участию обучающихся в работе общественных организаций, спортивных и творческих клубов. Реализация компетентностного подхода предусматривает широкое использование в учебном процессе активных и интерактивных форм проведения занятий (компьютерных симуляций, деловых и ролевых игр, разбора конкретных ситуаций, тренинги) в сочетании с внеаудиторной работой с целью формирования и развития профессиональных навыков обучающихся. В рамках междисциплинарных курсов предусмотрены встречи с представителями работодателей, государственных и общественных организаций, мастер-классы  специалистов. 

Воспитательная (социокультурная) среда лицея ориентирована на: 

·  формирование личностных качеств, необходимых для эффективной профессиональной деятельности; 

· воспитание нравственных качеств, интеллигентности, развитие ориентации на общечеловеческие ценности, гуманистические и патриотические идеалы; 

· формирование умений и навыков взаимодействия с коллективом в рамках различных форм ученического самоуправления; 

· сохранение и приумножение историко-культурных традиций техникума, семьи,  Родины, формирование толерантности и взаимоуважения. 

· укрепление и совершенствование физического здоровья, стремление к здоровому образу жизни, воспитание нетерпимого отношения к наркотикам, пьянству, табакокурению, иному антиобщественному поведению. 

6.1 Информационное сопровождение. 
Значительная роль в формировании среды лицея принадлежит сайту, на локальных страницах которого размещается актуальная и интересная информация. Регулярно обновляется информация и для абитуриентов. Проводимые в лицее мероприятия, участие в конкурсах местного, городского и областного уровня освещается на новостной странице. Имеется необходимое количество информационных стендов в лицее, которые помогают обучающимся ориентироваться в текущих событиях и информируют о предстоящих мероприятиях. 
7. Нормативно-методическое обеспечение системы оценки качества освоения обучающимися ППКРС по профессии 150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы) в ГБОУ НПО РО ПЛ №1.
В соответствии с требованиями законодательства Российской Федерации в области образования оценка качества освоения обучающимися ППКРС по профессии 150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)   включает текущий контроль успеваемости, промежуточную и итоговую государственную аттестацию обучающихся. 

Нормативно-методическое обеспечение текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по ППКРС по профессии 150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы) осуществляется в соответствии с Уставом ГБОУ НПО РО ПЛ №1.
Оценка качества знаний обучающихся осуществляется в соответствии со следующими локальными актами ГБОУ НПО РО ПЛ №1:

1. Положение о текущем контроле и промежуточной аттестации обучающихся ГБОУ НПО РО ПЛ №1.
2. Положение о порядке проведения  государственной (итоговой) аттестации обучающихся  ГБОУ НПО РО ПЛ №1.

7.1. Фонды оценочных средств для проведения текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации.  

Для аттестации обучающихся на соответствие их персональных достижений поэтапным требованиям реализуемой программы (текущая и промежуточная аттестации) созданы необходимые фонды оценочных средств, включающие типовые задания, контрольные работы, тесты и иные методы контроля, позволяющие оценить знания, умения, навыки и соответствующий уровень приобретённых компетенций, разработанные в соответствии с требованиями ФГОС СПО по данному направлению подготовки, целями и задачами программы и её учебному плану и обеспечивающие оценку качества общекультурных, профессиональных и дополнительных профессиональных компетенций, приобретаемых выпускником лицея.
 Цель промежуточных аттестаций – установить степень соответствия достигнутых обучающимися промежуточных результатов обучения (освоенных компетенций) планировавшимся при разработке ППКРС результатам. 

      Основными формами текущего контроля и промежуточной аттестации обучающихся являются экзамены, зачеты, дифференцированные зачеты, контрольные, лабораторно-практические работы, проверочные работы. По всем формам промежуточной аттестации, за исключением зачетов, уровень подготовки обучающихся фиксируется оценкой в баллах (минимальный балл – 2, максимальный – 5). При проведении зачета уровень подготовки обучающегося фиксируется словом «зачет». При проведении дифференцированного зачета уровень подготовки обучающегося фиксируется  словом «зачет» и оценивается в баллах: 5(отлично), 4(хорошо), 3(удовлетворительно).

Формы  и  процедуры  текущего  контроля  знаний, промежуточной аттестации  по  каждой  дисциплине   доводятся до сведения обучающихся в течение  первых  двух  месяцев  от начала обучения.

Фонды оценочных средств разрабатываются и утверждаются методическими комиссиями, а для государственной  аттестации - разрабатываются методическими  комиссиями и утверждаются директором лицея после предварительного положительного заключения работодателей. 

В соответствии с требованиями ФГОС СПО для аттестации обучающихся на соответствие их персональных достижений поэтапным требованиям реализуемой ППКРС созданы 

следующие фонды оценочных средств для проведения текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации: 

1. Методические рекомендации для преподавателей по разработке системы оценочных средств и технологий для проведения текущего контроля успеваемости по дисциплинам (модулям) ППКРС (заданий для выполнения контрольных работ, вопросов для зачетов, тематики докладов, рефератов и т. п.). 

2. Методические рекомендации для преподавателей по разработке системы оценочных средств и технологий для проведения промежуточной аттестации по дисциплинам (модулям) ППКРС (в форме зачётов, диф. зачетов, экзаменов) и соответствующим практикам. 

3.  Вопросы и задания для выполнения  практических работ по дисциплинам учебного плана. 

4. Тематика рефератов по дисциплинам учебного плана. 

5. Вопросы к зачётам и экзаменам по дисциплинам учебного плана. 

6. Контрольные тесты по дисциплинам учебного плана. 

7. Примерная тематика письменных  экзаменационных работ. 

8. Перечни выпускных практических квалификационных работ по профессии.

7.2. Государственная итоговая аттестация направлена на установление соответствия уровня профессиональной подготовки выпускника требованиям ФГОС СПО. 
Итоговая аттестация выпускника осуществляется после освоения им ППКРС в полном объёме. Итоговая аттестация выпускников состоит из: 

- выполнения выпускной практической квалификационной работы по профессии в пределах требований ФГОС СПО по программе подготовки квалифицированных рабочих, служащих.

- защиты письменной экзаменационной работы, выполненной выпускником по теме, определяемой лицеем. 

Выпускная практическая квалификационная работа по профессии, должна соответствовать требованиям к уровню профессиональной подготовки выпускника, предусмотренному квалификационной характеристикой и определяется путем выполнения конкретной практической работы непосредственно на его рабочем месте. 

Письменная экзаменационная работа должна соответствовать содержанию производственной практики по профессии, а также объему знаний, умений и навыков, предусмотренных ФГОС по данной профессии. 

Письменная экзаменационная работа должна содержать описание разработанного технологического процесса выполнения практической квалификационной работы, описание используемого оборудования, инструментов, приборов и приспособлений, а также параметров и режимов ведения процесса. При необходимости, кроме описательной части, может быть представлена и графическая часть. Объем работы не должен превышать 25 страниц текста и одного листа чертежей или схем. 

Требования к содержанию, объему и структуре выпускной квалификационной работы определяются лицеем на основании порядка проведения государственной итоговой аттестации выпускников по программе ППКРС СПО. 

В результате подготовки защиты выпускной квалификационной работы выпускник должен: 

знать, понимать и решать профессиональные задачи в области производственной деятельности в соответствии с профилем подготовки; 

уметь использовать современные методы нахождения, хранения и передачи информации для решения профессиональных задач; самостоятельно обрабатывать, истолковывать и облекать в необходимую форму результаты производственной деятельности. 

Итоговая аттестация выпускников осуществляется государственной экзаменационной комиссией, состав которой формируется лицеем и согласовывается с профильным отделом Министерства общего и профессионального образования Ростовской области. В состав ГЭК входят представители общественных организаций, педагогические работники лицея, специалисты объединений, предприятий, организаций и учреждений - заказчиков кадров рабочих и специалистов. На защите присутствуют мастера производственного обучения выпускной группы.

Аттестационную комиссию возглавляет председатель из числа представителей работодателей, который организует и контролирует деятельность аттестационной комиссии, обеспечивает единство требований, предъявляемых к выпускникам. Состав аттестационной комиссии утверждается приказом директора лицея. 

7.2.1. Порядок проведения итоговой аттестации 
Администрацией лицея не позднее, чем за полгода до начала государственной итоговой аттестации знакомит обучающихся и их родителей с Положением об итоговой аттестации, доводит до их сведения  конкретный перечень выпускных практических квалификационных и письменных экзаменационных работ, входящих в состав государственной итоговой аттестации, в пределах требований ФГОС среднего профессионального образования; 

При выполнении квалификационной работы выпускник должен показать свою способность и умение, опираясь на полученные знания, умения и сформированные общекультурные, профессиональные и дополнительные профессиональные компетенции, самостоятельно решать на современном уровне задачи своей профессиональной деятельности, профессионально излагать информацию, аргументировать и защищать свою точку зрения. Выпускная практическая квалификационная работа проводится на месте прохождения производственной практики и оценивается независимыми экспертами из числа представителей работодателя. Протокол о выполнении квалификационной работы с указанием рекомендуемого рабочего разряда представляется при публичной защите письменной экзаменационной работы и служит одним из оснований для присвоения выпускнику квалификации. В случае разногласий в комиссии, выполнение пробной работы проводится еще раз с привлечением дополнительных экспертов на базе учебных мастерских лицея. 

По результатам итоговой аттестации выпускникам присваивается квалификация по профессии, и выдается соответствующий документ об уровне образования и квалификации. 

При защите письменной экзаменационной работы выпускник в соответствии с требованиями федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования демонстрирует уровень готовности самостоятельно решать конкретные профессиональные задачи при работе с технологической документацией. Выбирать технологические операции, параметры и режимы ведения процесса, средства труда, прогнозировать и оценивать результаты, владеть экономическими, экологическими параметрами профессиональной деятельности, а также анализировать профессиональные задачи и аргументировать их решения в рамках своих компетенций.

На защите в обязательном порядке учитывается уровень речевой культуры выпускника. 

В ходе защиты выпускной квалификационной работы выпускник должен продемонстрировать необходимые профессиональные навыки и компетенции, предусмотренные ФГОС. 

Тема письменной экзаменационной работы утверждается в установленные сроки на заседании соответствующей методической комиссии. Руководителем работы назначаются ведущие преподаватели лицея по соответствующему профилю и представители работодателя из числа руководителей практик. 

Педагогическим советом лицея установлен следующий порядок защиты письменной экзаменационной работы: 

1) устное выступление (доклад) автора ПЭР (3 – 5 минут); 

2) вопросы членов ГЭК и присутствующих на защите; 

3) отзыв руководителя ПЭР в устной и письменной форме; 

4) ответы автора ПЭР на вопросы и замечания; 

5) дискуссия; 

6) заключительное слово автора ПЭР. 

Отзыв руководителя  завершает вывод о соответствии основным требованиям, предъявляемым к ПЭР данного уровня. 

При выставлении оценки Государственная экзаменационная  комиссия руководствуется следующими критериями: 

оценка «отлично» выставляется в том случае, если обучающийся демонстрирует: 

а) умение соотносить теоретические знания с практическими решениями; 

б) умение самостоятельно принимать решения по выявлению проблем и находить пути ее решения; 

в) знание терминологической базы, умение оперировать ею; 

ж) свободное владение средствами коммуникации; 

з) аргументированную защиту основных положений и выводов работы. 

оценка «хорошо» выставляется в том случае, если обучающийся демонстрирует: 

а) умение соотносить теоретические знания с практическими решениями; 

б) умение самостоятельно принимать решения по выявлению проблем и находить пути ее решения; 

в) единичные (негрубые) стилистические и речевые погрешности; 

г) свободное владение средствами коммуникации; 

д) умение защитить основные положения и выводы своей работы; 

оценка «удовлетворительно» выставляется в том случае, если обучающийся демонстрирует: 

а) слабую связь теоретического материала с практикой; 

б) недостаточно глубокий анализ материала; 

в) недостаточное умение представить практическое решение проблемы; 

г) стилистические и речевые ошибки; 

д) посредственную защиту основных положений и выводов работы; 

оценка «неудовлетворительно» выставляется в том случае, если обучающийся 

демонстрирует: 

а) несамостоятельность выполнения работы; 

б) многочисленные грубые практические, фактические и речевые ошибки; 

в) неумение объяснить и защитить основные положения и выводы работы. 

Таблица №1 

Форма оценки выпускной квалификационной работы (ВКР) членами ГЭК 

	Критерии оценки
	Отлично
	Хорошо
	Удовл.
	Неудовл.

	Актуальность и обоснование выбора темы
	
	
	
	

	Степень завершенности работы
	
	
	
	

	Объем и глубина знаний по теме
	
	
	
	

	Связь теории и практики
	
	
	
	

	Простота, доступность и универсальность решения производственной задачи
	
	
	
	

	Применение новых технологий и материалов
	
	
	
	

	Качество доклада (композиция, полнота представления работы, убежденность автора)
	
	
	
	

	Эрудиция, использование междисциплинарных связей
	
	
	
	

	Качество оформления работы и демонстрационных материалов
	
	
	
	

	Культура речи, манера общения, умение использовать наглядные пособия, способность заинтересовать аудиторию
	
	
	
	

	Ответы на вопросы: полнота, аргументированность, убежденность, 

умение использовать ответы на вопросы для более полного раскрытия содержания проведенной работы
	
	
	
	

	Деловые и волевые качества докладчика: ответственное отношение 

к работе, стремление к достижению высоких результатов, 

готовность к дискуссии, контактность
	
	
	
	

	Оценка выполнения практической работы (по заключению работодателя)
	
	
	
	

	Общая оценка работы
	
	
	
	


Приложение 1 

Темы письменных экзаменационных работ
	№ п/п
	Тема письменной экзаменационной работы

	1.
	Сварка сборочного узла “Труба”

	2.
	Сварка сборочного узла “Тяга”

	3.
	Сварка сборочного узла “Опора”



	4.
	Сварка сборочного узла “Расширительный бак”

	5.
	Сварка сборочного узла “Кожух элеватора”

	6.
	Сварка сборочной единицы “Основание”

	7.
	Сварка сборочной единицы “Кронштейн”

	8.
	Сварка сборочной единицы “Растяжка”

	9.
	Сварка сборочного узла “Колонна”

	10.
	Сварка сборочного узла “Борт”

	11.
	Сварка сборочного узла “Боковина нижняя”

	12.
	Сварка сборочной единицы “Дно”

	13.
	Сварка сборочного узла “Поперечина”

	14.
	Сварка сборочного узла “Коллектор”

	15.
	Сварка сборочного узла “Рамка”

	16.
	Сварка сборочной единицы “Рычаг”

	17.
	Сварка сборочного узла “Поводок”

	18.
	Сварка сборочного узла “Стойка”

	19.
	Сварка сборочного узла “Стан нижнего решета”

	20.
	Сварка изделия “Щиток”

	21.
	Сварка сборочного узла “Наращивание шпунта”

	22.
	Сварка сборочной единицы “Шнек”

	23.
	Сварка сборочного узла “Головка”

	24.
	Сварка сборочной единицы “Граблина правая”

	25
	Сварка изделия “Лестница”


